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Schneidstempel mit kegeligem Kopf

mit abgesetztem Schaft bis 5,5 mm Schneiddurchmesser
nach DIN 9861 Teil 2, Form C ähnlich ISO 9181

2. Änd. September 1999

Seite 1.09

W
ir

ü
b
e
r

u
n
s

1
S
ta

n
zt

e
c
h
n
ik

2
F
o
rm

e
n
b
a
u

3
V
o
rr

ic
h
tu

n
g
sb

a
u

4
U

m
fo

rm
te

c
h
n
ik

T
e
c
h
n
.
H

in
w

e
is

e
P

re
is

li
st

e

d1
h6

l1
+ 0,5
0

d2 d3
h6

7

10

h
+0,2
0

rl2
+0,5
0

Stufung

0,1

71

1,11

1,37

1,80

2,23

80

0,5

über bis Grenz-
abmaße

0,5

0,5

1,6

3,0

4,0

5,0

1,4

1,9

2,9

3,5

4,5

5,5

2,2

3,0

4,5

5,5

6,5

8,0

1,5

2

3

4

5

6

± 0,05

± 0,1

± 0,2

0,4+0,30

1,0+0,50

0,6+0,40

Vorzugsgrößen.

Artikel-Nr.: 113 . . .
die 4. Stelle der Art. Nr.
bezeichnet den Werkstoff siehe Registerblatt

Ausführung: Gehärtet, angelassen und allseitig feinst-
geschliffen. Kopf warm angestaucht
und geglüht.
Gegenüber der Form CA feinstgeschliffen
mit d3 h6 bis Kopf.

Schneidstempel aus HWS sind anlaßbe-
ständig bis 520 °C / 969 °F.

Werkstoffe: HWS = chromlegierter Kaltarbeitsstahl
HSS = Hochleistungsschnellschnittstahl
Vanadis 23= pulvermetallurgisch hergestellter

Hochleistungsschnellschnittstahl
CPM 10V = pulvermetallurgisch hergestellter

Hochleistungsstahl
Andere Werkstoffe ab Seite 5.07

Härte: Schaft: Werkstoff HWS
und CPM 10 V HRC 62 ± 2
Werkstoff HSS
und Vanadis 23 HRC 64 ± 2

Kopf: Werkstoff HWS,
HSS,
CPM 10 V
und Vanadis 23 HRC 50 ± 5

Bestellbeispiel: Für Schneidstempel Form C
Schneiddurchmesser d1 = 1,7 mm
Schaftdurchmesser d3 = 2,0 mm
Gesamtlänge l1 = 80 mm
aus chromlegiertem Kalt-
arbeitsstahl (HWS):

Schneidstempel DIN 9861
C-HWS 1,7 × 2 × 80
Artikel-Nr. 1132.17.2.080

Kúposfejű  lyukasztótüske
lemunkált szárral
DIN 9861, Form C (ISO 9181) szerint

Cikkszám:	 LT3
Kivitel:	 edzve, megeresztve, köszörülve; 
	 fej melegen zömítve, köszörülve

Anyagok: 	 HWS	 = ötvözött szerszámacél 	 kód:	 2
	 HSS	 = gyorsacél	 kód:	 3
	 Vanadis = porkohászati gyorsacél	 kód: 	4
	 CPM	 = porkohászati ötvözött acél	 kód: 	6
	 A tüskék bevonatolva is szállíthatók.
	 HSS titánnitrid (TiN) bevonattal	 kód:	 8 

Keménység: szár 	 (HWS, CPM)	 62±2 HRC
	 	 	 (HSS és Vanadis)	 64±2 HRC
	  fej	 (HWS, HSS, CPM, Vanadis)	 50±2 HRC

Rendelési példa: 	 kúposfejű lyukasztótüske lemunkált szárral
	 	 	 átmérő d1 = 3,2 mm, szárátmérő d2 = 5 mm
	 	 	 teljes hossz l1 = 80 mm, anyag: gyorsacél (HSS)
	 	 	 Cikkszám: LT3-3,2/5x80-3
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